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UNION A VIGA FIG.: 2100 1

suEl

APLICACION: Unién superior soldada a
estructura; conecta con la varilla de cuelgue
mediante cancamo forjado. Puede
conectarse también con muelles tipo B.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- N° o Métrica asociada.

MATERIAL: Acero Carbono.

N | ASOCIADA (mAm) (mHm) (mRm) (mSm) e P(iz)o gézg/'\\"mé‘
BULON (Kg)

1 M12 32 | 40 | 20 | 20 | w12 0.4 575

2 M16 32 | 55 | 25 | 20 | Mm16 0,5 1200

3 M20 46 | 60 | 30 | 30 | Mm20 1 1800

4 M24 55 | 60 | 35 | 35 | M24 15 2500

5 M30 69 | 80 | 40 | 45 | @30 3 4100

6 M36 74 | 95 | 50 | 50 | @35 45 6500

Nota: Para tamafios superiores a M36, empléese Fig. 2101.
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UNION INVERTIDA A VIGA

APLICACION: Union superior soldada
a estructura; conecta directamente
con la varilla de cuelgue.

FORMA DE PEDIDO:

- Nombre.

- Figura.

- N° o Métrica asociada.

MATERIAL: Acero Carbono.

FIG.: SECCION A
2100 INV 2
| 2R |
RN

o | VARLLA | A | 2R | M | s | pESO |CARGAN/
ASOCIADA| (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) (Kg) (Kg) )

1 Mi2 | 42 | 40 | 60 | 30 | 03 575

2| w6 | 52 | 50 | 80 | 40 | 04 1200

3| M0 | 66 | 60 | 90 | 50 | 08 1800

4| M4 | 70 | 70 [ 100 | 50 | 13 2500

5 | M30 | 89 | 80 | 130 | 65 | 26 4100

6 | M36 | 104 | 100 | 150 | 80 4 6500
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ATAQUE A VIGA

SECCION A

FIG.: 2101 3

L

S

APLICACION: Union superior soldada a
estructura; conecta con la varilla de cuelgue
mediante un cancamo. Puede conectarse
también con muelles tipo B, o bien, con
abrazaderas y uniones especiales a tubo o
a equipos.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- N° o Métrica asociada.

MATERIAL: Acero Carbono. Puede fabricarse
en otras calidades bajo pedido.

NOTA: Para tamarnos N°1 a N°6 (M12 a M36)
recomendamos emplear la figura 2100 (mas

2R

econoémica)
N°® A\éAOFé:I :::SA (mAm) (mBm) (mHm) (mRm) (mSm) (me) TORglLLO P(EKzg) gé?:gﬁ\/l Il\EAIﬁI)D(
BULON (Kg)

1 M12 50 50 40 20 20 8 M12 0,4 575
2 M16 50 65 55 25 20 10 M16 0,7 1200
3 M20 65 80 60 30 30 10 M20 1,4 1800
4 M24 80 90 60 35 35 12 M24 2 2500
5 M30 90 100 80 40 40 15 @30 3,5 4100
6 M36 90 120 95 50 40 15 &35 55 6500
7 M42 110 140 110 60 50 20 240 7,6 8500
8 M48 125 150 115 65 50 25 245 11 11000
9 M56 125 180 135 75 50 25 @50 14 15000
10 M64 140 200 155 85 50 30 @55 22 20000
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OREJETA

FIG.: 2105

SECCION A
4

@D

APLICACION: Unién superior soldada a estructura;
conecta con la varilla de cuelgue mediante la
horquilla forjada. Puede conectarse con muelles
tipo C. Puede ser empleada como orejeta soldada
a tubo sin aislamiento.

FORMA DE PEDIDO:

- Nombre.
- Figura.

- N° o Métrica asociada.

MATERIAL: Acero Carbono. Puede fabricarse

en otras calidades bajo pedido.

W | VARILA | H | R | @0 | T | PESO |CARGAM
ASOCIADA| (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (Kg) (Kg)

1 Mi2 | 40 | 20 | 135 8 0,2 575

2 | w6 | 55 | 25 [175 10 | 03 1200

3| M0 | 60 | 30 |215] 12 | 05 1800

4| M4 |60 | 35 | 26 | 15 | 08 2500

5 | M3 | 80 | 40 | 33 | 20 | 17 4100

6 | M3 | 95 | 50 | 38 | 25 | 28 6500

7 | wma2 | 110 ] 60 | 43 | 25 | 35 8500

8 | Mds | 115 | 65 | 48 | 30 | 48 11000

9 | mse | 135 | 75 | 53 | 35 8 15000

10| Me4 | 155 | 85 | 58 | 40 | 115 20000
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PLACA DE APOYO CUADRADA

FIG.: 2110

SECCION A
5

APLICACION: Para apoyo en colgantes de varilla,

tanto superior como inferior.

Puede fabricarse en dimensiones diferentes bajo

pedido.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- N° o Métrica asociada.

MATERIAL: Acero Carbono. Puede fabricarse
en otras calidades bajo pedido.

\e | VARILLA | ¢A | E | PESO g’égg’,\*ﬂg"@é
ASOCIADA| (mm) | (mm) |  (Kg) ey

1 M12 75 | 8 | 035 575

2 M16 75 | 10 | 045 1200

3 M20 | 100 | 10 | 075 1800

4 M24 | 100 | 12 | 09 2500

5 M30 | 120 | 15 | 165 4100

6 M36 | 120 | 15 | 16 6500

7 M42 | 130 | 20 | 25 8500

8 M48 | 140 | 20 | 29 11000

9 Ms6 | 150 | 25 4 15000

10| Me4 | 150 | 25 | 38 20000
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ARANDELA DE _ SECCION A
APOYO ESFERICA FIG.: 2111 6

APLICACION: Apoyo en colgantes de tuberia donde
los movimientos horizontales son significativos
(méaximo 6°).

La placa de asiento puede fabricarse, bajo pedido,
con dimensiones diferentes.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- N° o0 Métrica asociada.

MATERIAL: Acero Carbono. Puede fabricarse
en otras calidades bajo pedido.

REV. | ©

W | VARILLA | gA | E | H | pESO |SARGANAX
ASOCIADA| (mm) | (mm) | (mm) [ (Kg) (Kg)

1 M12 50 8 12 0,2 575

2 M16 60 10 15 0,35 1200

3 M20 70 12 17 0,6 1800

4 M24 80 15 21 0,9 2500

5 M30 100 20 26 1,8 4100

6 M36 100 20 27 1,8 6500

7 M42 120 25 33 3.1 8500

8 M48 120 25 34 3,1 11000

9 M56 160 30 42 6,4 15000

10 M64 200 30 42 10 20000
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OREJETA PARA TUBERIA FIG.: 2200 SECCION A

HORIZONTAL 7

" @b

ESPESOR "T"

30

W | VARILA | A | B | c | @ | H | T |PESO gézgﬁ/lm;(:
ASOCIADA| (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (Kg) (Kg)

1 Mi2 | 60 | 35 | 20 | 135|110 | & | 04 575

2| w6 | 70 | a5 | 25 [ 175 [ 120 | 10 | 065 1200

3| M0 | 9 | 55 | 35 | 215 120 | 12 | 1,05 1800

4| M4 [120 | 70 | 40 | 26 [ 130 | 15 | 19 2500

5 | M0 | 140 | 80 | 50 | 32 | 130 | 20 | 31 4100

6 | M36 | 150 | 90 | 55 | 37 | 140 | 25 | 46 6500

7 | wmaz [ 165 | 110 | 65 | 42 | 150 | 25 | 58 8500

8 | Ma8 | 170 | 115 | 70 | 48 | 160 | 25 | 7.2 11000

APLICACION: Para soldadura a tuberia horizontal con o sin aislamiento. En caso de
tuberias sin aislamiento, puede utilizarse tambien la orejeta Fig.2105
Puede conectarse también con muelles tipo C.

MONTAJE: Suspension mediante horquilla forjada y varilla.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- N° o Métrica asociada.
- Espesor de aislamiento.

MATERIAL: Compatible con la calidad de la tuberia. Las limitaciones de carga, para
alta temperatura, son las mismas que se indican en la hoja A-20.

NOTA: Pueden fabricarse con otros valores de la cota "H", para adecuarlas a cualquier
tamafio de aislamiento.
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OREJETA PARA CODO FIG.: 2201

SECCION A
8

ESPESOR "T"

RADIO EN FUNCION DEL DIAMETRO

+

o | VARILLA | A | @D | H R T g’ézgﬁ‘ﬂg"ﬁé
ASOCIADA| (mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) (Kg)

1 M12 55 | 135 | 150 | 20 | 8 575

2 M16 65 | 175 | 150 | 25 | 10 1200

3 M20 9 | 215 160 | 35 | 12 1800

4 M24 105 | 26 | 160 | 40 | 15 2500

5 M30 130 | 32 | 175 | 50 | 20 4100

6 M36 145 | 37 | 175 | 55 | 25 6500

7 M42 160 | 42 | 200 | 65 | 25 8500

8 M48 200 | 47 | 200 | 80 | 25 11000

APLICACION: Para soldadura a cualquier tipo de codo o curva de tuberia, con o sin
aislamiento. Puede acoplarse a cualquier diametro y tipo de codo.

MONTAJE: Suspension mediante horquilla forjada y varilla.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- N° o Métrica asociada.
- Diametro.
- Tipo de codo.
- Espesor de aislamiento.

MATERIAL: Compatible con la calidad de la tuberia. Las limitaciones de carga, para
alta temperatura, son las mismas que se indican en la hoja A-20.

DE TUBERIA Y TIPO DE CODO.

NOTA: La cota "H" esta prevista para un aislamiento maximo de 100 mm. Para mayores

espesores de aislamiento, se incrementa consecuentemente este valor.
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ABRAZADERA DE LAZO

FIG.: 2220

SECCION A
9

— L
—
| il
\ 1 T, T
\ — T
B
A
J
PLETINA CARGA MAX.
A B @D PESO
N° | D.N. L T RECOMEND.
mm mm mm K
(mm) | (mm) | mm) | | K9 a)
12" | 59 46 11,5 25 3 0,11 275
3/4" | 68 52 11,5 25 3 0,12 275
3 1" 75 55 11,5 30 4 0,22 275
3a [11/4"] 90 655 | 11,5 30 4 0,25 275
4 (11/2"] 98 70 11,5 30 4 0,27 275
5 2" 110 76 11,5 30 4 0,30 275
6 [21/2" 139 98 13,5 35 4 0,43 450
7 3" 156 108 | 13,5 35 4 0,48 450
8 4" 185 124 | 17,5 35 4 0,60 550
8a | 5" 216 142 | 17,5 35 4 0,70 550
9 6" 251 162 | 21,5 40 4 0,90 750
10 8" 306 192 | 21,5 50 4 1,35 850
APLICACION: Para soportar tuberias no aisladas. Permite regular la longitud de varilla.
FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Diametro de tuberia.
MATERIAL: Acero Carbono.
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ABRAZADERA DE HORQUILLA

FIG.: 2221

SECCION A

10
C L
- @D
1] AR
T
| izl ey
T A
D.N.
o Jon| A 8 [ o oo FPEMAT o [ ¢ Toeso [careame
7 (mm mm mm mm mm mm K :
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (Kg) (Kg)
1 1/2" 75 61 34 11,5 25 3 M8 9,5 0,15 275
3/4" 92 75 39 11,5 25 3 M8 9,5 0,18 275
3 1" 99 79 46 11,5 25 3 M8 9,5 0,19 275
3a |11/4"| 109 84 55 11,5 25 3 M8 9,5 0,21 275
4 111/2"| 118 90 61 11,5 25 3 M8 9,5 0,23 275
5 2" 128 95 73 11,5 25 3 M8 9,5 0,25 275
6 |21/2"| 155 112 95 13,5 35 5 M10 | 11,5 0,7 500
7 3" 170 120 110 13,5 35 5 M10 | 11,5 0,8 500
8 4" 202 139 135 17,5 35 5 M10 | 11,5 1 650
8a 5" 233 157 162 17,5 35 5 M12 | 13,5 1,1 650
9 6" 263 173 189 | 21,5 40 5 M12 | 13,5 1,5 900
10 8" 326 211 240 | 25,5 45 5 M16 | 17,5 21 900
APLICACION: Para soportar tuberias no aisladas. Permite regular la longitud de varilla.
FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Diametro de tuberia.
MATERIAL: Acero Carbono.
2 21/07/10 REVISION GENERAL DDG | EAR
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ABRAZADERA DE FIG.: 2222 SECCION A
HORQUILLA LARGA - 11
C L
- @D
1 =
[ 1] 110
T
ol =C| i S
B
A
T
D.N.
N [on | A B C o @D FL)LETlN/; 2 t | PESO ﬁé@gﬁgﬁé'
T (mm mm mm mm mm mm K :
(mm) | (mm) | (mm) | m) | o] mm) | om) | (Kg) Ka)
1 1/2" | 125 111 34 11,5 25 3 M8 9,5 0,21 275
3/4" | 142 125 39 11,5 25 3 M8 9,5 0,23 275
3 1" 149 129 46 11,5 25 3 M8 9,5 0,25 275
3a [11/4" 159 134 55 11,5 25 3 M8 9,5 0,27 275
4 |111/2"| 168 140 61 11,5 25 3 M8 9,5 0,29 275
5 2" 228 195 73 11,5 25 3 M8 9,5 0,4 275
6 |21/2"| 255 212 95 13,5 35 5 M10 | 11,5 1 500
7 3" 270 220 110 13,5 35 5 M10 | 11,5 1,1 500
8 4" 302 239 135 17,5 35 5 M10 | 11,5 1,25 650
8a 5" 333 257 162 17,5 35 5 M12 | 13,5 1,4 650
9 6" 363 273 189 21,5 40 5 M12 | 13,5 1,75 900
10 8" 426 311 240 | 25,5 45 5 M16 | 17,5 24 900
APLICACION: Para soportar tuberias aisladas. Permite regular la longitud de varilla.
FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Diametro de tuberia.
MATERIAL: Acero Carbono.
2 21/07/10 REVISION GENERAL DDG | EAR
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ABRAZADERA DOS TORNILLOS |FIG.: 2224 [S5°CIOVA

12
S E
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C
H
L 1
' TORNILLO
APLICACION: Para soportar tuberias no aisladas. Son usadas también en los patines de apoyo.
MONTAJE: Suspensién mediante cancamo forjado y varilla.
FABRICACION: Serie ligera, serie normal y serie pesada. Para cargas superiores a las
contempladas, se fabricaran series especiales.
MATERIAL: Acero Carbono, hasta 380°C de temperatura de la tuberia.
Acero Aleado tipo 0,5Mo, para temperatura de tuberia hasta 500°C.
Acero Aleado tipo 1Cr-0,5Mo, para temperatura de tuberia hasta 540°C.
Acero Aleado tipo 2,25Cr-1Mo, para temperatura de tuberia hasta 575-600°C.
Pueden fabricarse también en Acero Inoxidable.
FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Serie.
- Diametro de tuberia.
- Temperatura o calidad de tuberia.
NOTA: Pueden fabricarse en otros diametros, especiales o mayores, de los indicados.
3 | 21/07/10 REVISION GENERAL DDG | EAR
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ABRAZADERA DOS TORNILLOS (FIG.: 2224 L

SECCION A
13

SERIE LIGERA

CARGA MAX.
N° | D.N. (mcm) (mHm) (mLm) (mEm) (msm) TORNILLO P(i2§) RECg(I\éI)END.
1 172" 13 30 86 25 15 M8 0,12 200
2 3/4" 13 33 92 25 15 M8 0,18 200
3 1™ 13 36 98 30 15 M8 0,22 200
3a |11/4"| 13 40 106 30 15 M8 0,28 200
4 111/2"| 16 45 122 30 15 M10 0,4 300
5 2" 16 51 134 30 15 M10 0,45 300
6 (212" 19 62 162 40 20 M12 0,9 425
7 3" 19 70 178 40 20 M12 1,1 425
8 4" 25 85 220 50 25 M16 1,6 500
8a 5" 25 100 250 50 25 M16 2 500
9 6" 25 118 286 50 25 M16 2,7 600
10 8" 25 144 338 50 25 M16 3,1 600
1 10" 32 182 428 60 25 M20 5,5 900
12 12" 32 208 480 60 25 M20 6,3 900
13 14" 32 232 528 70 25 M20 9,5 1200
14 16" 32 258 580 70 25 M20 10,5 1200
15 18" 32 284 632 80 25 M20 14 1300
16 20" 32 322 708 80 25 M20 19 1500
17 24" 38 375 826 100 30 M24 27 1650
18 26" 38 405 886 100 30 M24 30 1650
19 28" 38 430 936 100 30 M24 31 1650
20 30" 38 470 1016 100 30 M24 44 1800
21 32" 38 500 1076 100 30 M24 47 1800
22 34" 38 520 1116 100 30 M24 55 1800
23 36" 38 550 1176 100 30 M24 61 1800
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ABRAZADERA DOS TORNILLOS

FIG.: 2224 N

SECCION A
14

SERIE NORMAL

CARGA MAX.
N° [ D.N. (mCm) (mHm) (mLm) (mEm) (msm) TORNILLO F}ii? REC&I\E/;I;END.
1 1/2" 13 34 94 30 15 M8 0,2 250
3/4" 13 36 98 30 15 M8 0,3 250
3 1" 16 39 110 30 15 M10 0,5 350
3a |11/4"| 16 43 118 30 15 M10 0,6 350
4 111/2"| 19 47 132 60 20 M12 1 550
5 2" 19 53 144 60 20 M12 1,1 550
6 (212" 25 63 176 60 25 M16 1,5 800
7 3" 25 71 192 60 25 M16 1,7 800
8 4" 32 90 244 60 25 M20 3 1000
8a 5" 32 103 270 60 25 M20 3,5 1000
9 6" 32 130 324 80 25 M20 5,5 1200
10 8" 32 160 384 80 25 M20 6,7 1450
11 10" 32 190 444 80 30 M20 9,5 1450
12 12" 32 215 494 80 30 M20 10,5 1650
13 14" 32 245 554 100 30 M20 17,5 1650
14 16" 32 270 604 100 30 M20 19 1650
15 18" 38 298 672 100 30 M24 22 1875
16 20" 38 325 726 100 30 M24 24 1875
17 24" 38 395 866 100 30 M24 38 2300
18 26" 38 425 926 100 30 M24 41 2300
19 28" 38 450 976 100 30 M24 43 2300
20 30" 47 485 | 1064 150 30 M30 70 2750
21 32" 47 510 | 1114 150 30 M30 74 2750
22 34" 47 535 | 1164 150 30 M30 95 3500
23 36" 47 560 | 1214 150 30 M30 100 3500
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ABRAZADERA DOS TORNILLOS

FIG.: 2224 H

SECCION A
15

SERIE PESADA

CARGA MAX.
N° [ D.N. (mcm) (mHm) (mLm) (mEm) (msm) TORNILLO P(iz? REC&I\Q/’I;END.
1 3" 32 81 226 60 30 M20 3 1350
2 4" 38 105 286 80 30 M24 55 2000
2a 5" 38 120 316 80 30 M24 6 2000
3 6" 38 135 346 80 30 M24 7,5 2500
4 8" 38 180 436 100 30 M24 13,5 2800
5 10" 38 205 486 100 30 M24 15,5 2800
6 12" 47 260 614 100 30 M30 26 3300
7 14" 47 275 644 100 30 M30 28 3300
8 16" 47 300 694 100 30 M30 30 3300
9 18" 47 330 754 150 30 M30 48 3750
10 20" 47 355 804 150 30 M30 51 3750
11 24" 47 435 964 150 30 M30 71 4400
12 26" 47 470 | 1034 150 30 M30 78 4400
13 28" 47 485 | 1064 150 30 M30 82 4400
14 30" 47 510 | 1114 150 30 M30 89 4400
15 32" 47 535 | 1164 150 30 M30 93 4400
16 34" 47 545 | 1184 180 30 M30 115 6250
17 36" 47 560 | 1214 180 30 M30 142 6250
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ABRAZADERA TRES TORNILLOS|FIG.: 2229

SECCION A
16

*EH; 1

TORNILLO

APLICACION: Para soportar tuberias aisladas.

MONTAJE: Suspensién mediante cancamo forjado y varilla.

FABRICACION: Serie ligera, serie normal y serie pesada. Para cargas superiores a las

contempladas, se fabricaran series especiales.

MATERIAL: Acero Carbono, hasta 380°C de temperatura de la tuberia.

Acero Aleado tipo 0,5Mo, para temperatura de tuberia hasta 500°C.

Acero Aleado tipo 1Cr-0,5Mo, para temperatura de tuberia hasta 540°C.
Acero Aleado tipo 2,25Cr-1Mo, para temperatura de tuberia hasta 575-600°C.
Pueden fabricarse también en Acero Inoxidable.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Serie.
- Diametro de tuberia.
- Espesor de aislamiento o cota "H", si se requiere mayor.
- Temperatura o calidad de tuberia.

NOTA: Pueden fabricarse en otros diametros, especiales o mayores, de los indicados.
En el caso de cargas de trabajo mayores que las que figuran en las abrazaderas
estandar de las hojas siguientes, se debera indicar: & tuberia, temperatura de
trabajo, espesor de aislamiento (si lo hubiera) y carga de trabajo.
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ABRAZADERA TRES TORNILLOS

FIG.: 2229 L

SECCION A
17

SERIE LIGERA

CARGA MAX.
N° | D.N. (mCm) (mHm) (mLm) (mEm) (msm) (me) TORNILLO P(izg) RECg(I\;I)END.
1 1/2" 13 59 114 25 15 29 M8 0,25 300
3/4" 13 62 120 25 15 32 M8 0,3 300
3 1™ 16 69 137 30 15 36 M10 0,4 350
3a |11/4"| 16 73 145 30 15 40 M10 0,5 350
4 111/2"| 19 90 178 30 20 50 M12 0,8 500
5 2" 19 96 190 30 20 56 M12 0,9 500
6 (212" 25 108 223 50 25 65 M16 1,8 650
7 3" 25 117 241 50 25 74 M16 2,1 650
8 4" 25 128 263 50 25 85 M16 2,3 650
8a 5" 25 143 293 50 25 100 M16 2,5 650
9 6" 25 161 329 60 25 118 M16 4,2 800
10 8" 32 207 426 60 25 155 M20 5,8 1000
1 10" 32 242 496 70 25 190 M20 9,5 1200
12 12" 32 265 542 70 25 213 M20 10,5 1200
13 14" 38 304 624 80 30 244 M24 16,5 1650
14 16" 38 332 680 80 30 272 M24 18 1650
15 18" 38 357 730 100 30 297 M24 24 2000
16 20" 38 385 786 100 30 325 M24 26 2000
17 24" 38 450 911 100 30 385 M24 39 2000
18 26" 38 470 951 120 30 405 M24 48 2250
19 28" 38 510 1036 120 30 450 M24 53 2250
20 30" 38 560 1111 120 30 475 M24 57 2250
21 32" 38 590 1171 120 30 505 M24 61 2250
22 34" 38 615 1221 150 30 530 M24 80 2250
23 36" 38 650 1276 150 30 550 M24 83 2250
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ABRAZADERA TRES TORNILLOS

FIG.: 2229 N

SECCION A
18

SERIE NORMAL

CARGA MAX.
N° [ D.N. (mCm) (mHm) (mLm) (mEm) (msm) (me) TORNILLO P(izs REC&I\Q/’I;END.
1 1/2" 16 67 133 30 15 34 M10 0,5 400
3/4" 16 71 141 30 15 38 M10 0,6 400
3 1" 16 74 147 30 15 41 M10 0,7 400
3a |11/4"| 16 76 151 30 15 43 M10 0,8 400
4 111/2"| 25 89 189 60 25 50 M16 1,7 800
5 2" 25 105 211 60 25 56 M16 2 800
6 |21/2"| 32 126 265 60 25 75 M20 3,2 1250
7 3" 32 135 282 60 25 83 M20 3,5 1250
8 4" 32 146 305 60 25 95 M20 3,7 1250
8a 5" 32 160 332 60 25 108 M20 4,2 1250
9 6" 32 195 406 80 25 135 M20 8,5 1750
10 8" 32 220 456 80 25 160 M20 9,5 1750
11 10" 38 265 546 100 30 205 M24 17 2500
12 12" 38 290 596 100 30 230 M24 19 2500
13 14" 38 330 676 100 30 270 M24 28 2850
14 16" 38 355 726 100 30 295 M24 30 2850
15 18" 38 380 776 100 30 320 M24 33 2850
16 20" 47 435 884 150 30 355 M30 56 3250
17 24" 47 485 984 150 30 405 M30 63 3250
18 26" 47 505 | 1024 150 30 425 M30 66 3250
19 28" 47 535 | 1084 150 30 455 M30 71 3250
20 30" 47 588 | 1192 150 30 510 M30 95 4250
21 32" 47 613 | 1242 150 30 535 M30 99 4250
21 34" 47 655 | 1294 150 30 545 M30 102 4250
21 36" 47 670 | 1324 150 30 560 M30 107 4250
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ABRAZADERA TRES TORNILLOS

FIG.: 2229 H

SECCION A
19

SERIE PESADA

CARGA MAX.
N° | D.N. (mCm) (mHm) (mLm) (mEm) (msm) (mxm) TORNILLO P(izs REC&I\Q/’I;END.
1 3" 38 1565 326 80 30 95 M24 7,3 2500
2 4" 38 168 352 80 30 108 M24 7,8 2500
2a 5" 38 185 386 80 30 125 M24 8,5 2500
3 6" 47 233 482 100 30 155 M30 15 3500
4 8" 47 263 542 100 30 185 M30 17 3500
5 10" 47 313 642 100 42 235 M30 26 5000
6 12" 47 338 692 100 42 260 M30 28 5000
7 14" 56 370 762 150 42 280 M36 52 5700
8 16" 56 395 812 150 42 305 M36 56 5700
9 18" 56 450 922 150 42 360 M36 75 5700
10 20" 56 480 982 150 42 390 M36 80 6000
11 24" 56 530 | 1082 180 42 440 M36 105 6500
12 26" 56 550 | 1122 180 42 460 M36 108 6500
13 28" 56 580 | 1182 180 42 490 M36 115 6500
14 30" 67 635 | 1294 180 48 525 M42 149 8500
15 32" 67 660 | 1344 180 48 550 M42 155 8500
16 34" 67 685 | 1394 180 48 575 M42 158 8500
17 36" 67 710 | 1444 180 48 600 M42 163 8500
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VALORES DE AISLAMIENTO DE TUBERIA EN ABRAZADERAS
DE TRES TORNILLOS - FACTOR DE CORRECCION DE CARGAS

SECCION A
20

1.- TABLA DONDE SE INDICA EL AISLAMIENTO MAXIMO RECOMENDADO PARA LAS
ABRAZADERAS DE 3 TORNILLOS, EN BASE A LA COTA "H" INDICADA EN HOJAS DE

DIMENSIONES.
AISLAMIENTO EN MM.

D.N. FIG. 2229-L FIG. 2229-N FIG. 2229-H
1/2" - 3/4" 40 40 -
1"-11/4" 45 45 -
11/2"-2" 50 50 -

21/2" 55 65 -

3"-4" 55 65 75
5" 55 65 80
6" 60 80 110
8" 70 80 110

10" 75 100 125

12" 80 100 125
14" - 16" 100 120 140
18" - 20" 100 120 170
24" - 28" 120 120 170
30" - 32" 150 150 170

PARA VALORES DE AISLAMIENTO MAYORES, SE
INCREMENTARIA PROPORCIONALMENTE LA COTA "H".

EN PEDIDO SE INDICARIA ENTONCES:
EJEMPLO: FIG.2229, SERIE NORMAL, @6": H=220mm.
(PARA AISLAMIENTO DE HASTA 105mm.)

2.- TABLA DE COEFICIENTES CORRECTORES DE CARGA EN ABRAZADERAS EN

FUNCION DE LA TEMPERATURA DE OPERACION EN LA TUBERIA.

ATERT TEVP <300°c | 3s0°C | 390°C | 450°C | s00°C | 540°C | 575°C | 600°C
AC.CARBONO | 1 085 | 0,70 - ] - - -
AC(-O’,*SLSQ)DO ; ; 1 080 | 060 - - -
’?féféf—,ﬁ%? ] ] 1 09 | 080 | 060 - -
pytostrel N I R R R R A
AC. 'gg_é'oa’)*B"E 1 1 1 090 | 085 | 080 | 070 | 055
AC. 'gg_é'%’)*BLE 1 1 1 1 095 | 090 | 085 | 070

REV. | ©
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ABRAZADERA PARA TUBERIA . SECCION A
VERTICAL FIG.: 2240 Iy

TIPOS:
"TIPO 1".- Fabricada con cuatro tornillos iguales,
dos extremos y dos interiores.

"TIPO 2".- Fabricada con dos tornillos extremos y
cuatro tornillos interiores.

"TIPO 3".- Misma fabricacion que el tipo 2, pero

reforzada con cartelas.

METODO DE SELECCION: Segun el grafico de la
pagina siguiente.

1°.- Conocido el diametro de la tuberia y la
distancia entre ejes de los tornillos exteriores
(cota A), determinar su punto de interseccion,
empleando la parte inferior del grafico.

2°.- Determinado dicho punto de interseccién,
trazar por él una vertical hacia arriba hasta
hacerla encontrar con una horizontal trazada por
la carga deseada. El punto de interseccion de
ambas lineas nos dara la dimension de pletina
apropiada. En caso de caer dicho punto entre
dos valores de pletina, se escogera el superior
de ellos.

3°.- Por este ultimo punto y una vez determinada
la pletina, se trazara una horizontal hasta
encontrar la escala de dimensiones de tornillos,
siendo la interseccion con dicha escala, el
diametro del tornillo apropiado.En caso de caer
dicho punto de interseccion entre dos métricas,
se escogera la superior de ellas.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Diametro de tuberia.

- Distancia entre ejes de los tornillos exteriores (Cota A).

- Carga.
- Temperatura o calidad de tuberia.

NOTA:
ESTANDARIZACION:

o i
I S
o o o0
aal s
R S
B S
| A |

Hemos incluido en las hojas A-23 y A-24 una estandarizacion de estas abrazaderas para distintos diametros,
cargas y distancias de montaje. Para abrazaderas aleadas, se emplearan los mismos coeficientes reductores

indicados en la hoja A-20, para altas temperaturas.

TACOS A SOLDAR AL TUBO PARA SU MONTAJE:
Se soldara a la tuberia 4 tacos para apoyar en la abrazadera y evitar el descuelgue del tubo.
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pipe hanger solutions NECESARIA 22
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ABRAZADERA PARA TUBERIA FIG.: 2240 SECCION A
VERTICAL 3 23
L TIPO 1
| | | T
@ ¢ IR N4 A l
[ L L L L ] I
e LS c \ A \ C
TIPO 2
MATERIAL: - Acero al carbono para temperatura L $ ‘ ‘ 1
hasta 380°C T {} {} $
- Aceros aleados para temperaturas g } }
hasta 575-600°C. {} {}
- Pueden fabricarse en Acero Inoxidable. | | 1
c|. A c
) c E S PESQ CARGA MAX. PARA VALORES DE "A"
TAMANO | TIPO (mm) | (mm) | (mm) TORNILLOS | "A" MIN. (Kg)
(Kg) 300 | 450 | 600 | 750 | 900
3"-01 1 19 80 20 M12 5,1 550 400 300 225 -
3"-02 1 25 100 25 M16 7,5 1050 | 775 525 350 -
3"-03 1 32 100 25 M20 18,5 - 1450 | 1000 | 800 -
3"-04 2 32 150 30 M20 27 - 2700 | 1775 | 1400 | 1150
-05 1 19 80 20 M12 6,2 670 485 375 275 -
- 06 1 25 100 25 M16 13,5 - 1050 | 725 475 -
-07 1 32 125 30 M20 23 - 2100 | 1550 | 1250 | 900
-08 2 32 150 30 M20 27,5 - 2950 | 2000 | 1550 | 1200
) c E S PESQ CARGA MAX. PARA VALORES DE "A"
TAMANO | TIPO (mm) | (mm) | (mm) TORNILLOS | "A" MIN. (Kg)
(Kg) 450 | 600 | 750 | 900 | 1050
6" -09 1 19 100 20 M12 11 975 650 425 300 -
6"-10 1 25 100 25 M16 14 1250 | 825 550 400 -
6" - 11 1 32 125 30 M20 30 - 1700 | 1300 | 1000 | 750
6"-12 2 38 150 30 M24 45 - 3750 | 2950 | 2400 | 2025
8"-13 1 25 100 25 M16 14,5 1400 | 900 650 425 -
8"-14 1 32 100 30 M20 25 - 1400 | 1000 | 800 600
8"-15 2 38 150 30 M24 38 - 2500 | 1750 | 1400 | 1100
8"-16 2 38 150 30 M24 47 - 4550 | 3250 | 2550 | 2150

1| 21/07/10 REVISION GENERAL DDG | EAR
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ABRAZADERA PARA TUBERIA

VERTICAL

SECCION A

FIG.: 2240 04

] c £ R PESO | CARGA MAX. PARA VALORES DE "A"
TAMARO | TIPO | (o | (mm) | (mm) | TORNILLOS | "A" MIN. (Kg)
(Kg) 600 | 750 | 900 | 1050 | 1200
10" - 17 1 25 | 100 | 25 M16 19 1000 | 725 | 500 - -
10" - 18 1 32 | 125 | 30 M20 32 2050 | 1550 | 1300 | 950 -
10"-19 | 2 38 | 150 | 30 M24 49 5000 | 3250 | 2550 | 2100 -
10"-20 | 2 47 | 200 | 40 M30 78 - 6100 | 5000 | 3750 | 3000
12" - 21 1 25 | 100 | 25 M16 20 1200 | 825 | 550 | 450 -
12"-22 | 2 32 | 150 | 30 M20 47 - 2150 | 1700 | 1300 | 1000
12"-23 | 2 38 | 150 | 30 M24 60 - 3750 | 3000 | 2500 | 2000
12"-24 | 2 47 | 200 | 40 M30 81 - 7250 | 5300 | 3900 | 3200
c E s PESO | CARGA MAX. PARA VALORES DE "A"
TAMARNO | TIPO (mm) | (mm) | (mm) | TORNILLOS | "A" MIN. (Kg)
(Kg) 750 | 900 | 1050 | 1200 | 1350
14" - 25 1 32 | 100 | 30 M20 32 1300 | 1000 | 775 | 575 -
14"-26 | 2 38 | 150 | 30 M24 61 4000 | 3300 | 2650 | 2150 | 1800
14"-27 | 2 47 | 200 | 40 M30 113 - 6000 | 5100 | 4000 | 3300
16" - 28 1 32 | 125 | 30 M20 41 1900 | 1600 | 1250 | 925 -
16"-29 | 2 38 | 150 | 30 M24 71 - 3900 | 3000 | 2300 | 2000
16"-30 | 2 56 | 200 | 42 M36 133 - | 10000 | 8100 | 6450 | 5000
) c E s PESO | CARGA MAX. PARA VALORES DE "A"
TAMARO | TIPO | o | (mm) | (mm) | TORNILLOS | "A" MIN. (Kg)
(Kg) 900 | 1050 | 1200 | 1350 | 1500
18" - 31 2 38 | 150 | 30 M24 59 2200 | 1600 | 1300 | 1050 -
18"-32 | 2 47 | 200 | 40 M30 98 7100 | 5150 | 3750 | 3000 | 2600
18"-33 | 2 56 | 200 | 42 M36 138 - 8700 | 6650 | 5500 | 4450
20"-34 | 2 38 | 150 | 30 M24 61 2400 | 1700 | 1350 | 1100 | 900
20"-35 | 2 47 | 200 | 40 M30 113 - 6100 | 4600 | 3850 | 3300
20"-36 | 2 56 | 250 | 42 M36 193 - | 11000 | 8900 | 7350 | 6000
24"-37 | 2 38 | 175 | 30 M24 82 - 2750 | 2150 | 1700 | 1350
24"-38 | 2 47 | 200 | 40 M30 118 - 7350 | 5500 | 4300 | 3750
24"-39 | 2 56 | 250 | 42 M36 222 - - | 10750 | 8400 | 6850
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FIG.: 2321 |SECCION A

VARILLAS ROSCADAS 2322 Y 2323 05

Rosca Derecha Total i VARILLA
Rosca Dcha. - Dcha. ¢VAR|LLA
Rosca Dcha. - Izq. iVAR”_LA

APLICACION: Para cuelgue de tuberia, acoplado a cancamo

forjado, a horquilla forjada, tensores, manguitos o bien contra
pEso |CARGA MAX. placas taladradas.
N° | VARILLA (Kg/m) RECOMEND. Cuando la cota de montaje del colgante exige el uso de una
9 (Kg) varilla superior a 2000 mm, esta se sustituye, habitualmente,
1 M12 075 575 por dos varillas unidas mediante un manguito o un tensor.
2 M16 1,35 1200 SUMINISTRO ESTANDAR:
3 M20 2,1 1800
- PARA FIG. 2321 y 2322:
4 M24 3 2500 Recomendamos longitudes de varilla desde 200 mm
5 M30 4,75 4100 hasta 2000 mm con incrementos de 50 mm.
8,15

6 M36 6500 - PARA FIG. 2323:
7 M42 11 8500 Recomendamos longitudes de varilla desde 250 mm
8 M48 14’4 11000 hasta 2000 mm con medidas estandar 250 - 500 -

1000 - 1500 - 2000 mm.
9 M56 19,7 15000
10 M64 25,75 20000 LONGITUD DE ROSCA (Fig- 2322 y 2323):
1 M72 34,5 26000 - VARILLA < 500 mm:
12 M80 40 30000 La longitud de rosca sera de 200 mm (o maximo posible).
13 M90 51 35000 - 500 mm < VARILLA < 2000 mm:
14 M100 62 45000 Dependiendo de la métrica, existen dos posibilidades:

* M12 hasta M48: Longitud de rosca de 250 mm.
* M56 hasta M100: Longitud de rosca de 300 mm.

NOTA: Para la Fig. 2321 y con una métrica igual o superior a M42, la varilla fabricada sera de una longitud
maxima de 1000 mm. Nétese que se pueden empalmar varias varillas de rosca derecha con el
manguito hasta alcanzar la longitud deseada.

FABRICACION: Bajo pedido se puede suministrar cualquier longitud de varilla y longitud de rosca (dentro
de las limitaciones de acopio de materiales), asi como roscas y pasos especiales.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Métrica.
- Longitud.

MATERIAL: Acero Carbono. Puede fabricarse en otras calidades bajo pedido.
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MANGUITO FIG.: 2330 [*CONA

> o — c

/
A\

A B
ASOCIADA| (mm) | (mm) | (mm) | (Kg) o)

1 M12 19 | 35 | 22 0,07 575
2 M16 24 | 45 | 28 0,15 1200
3 M20 30 | 60 | 35 0,3 1800
4 M24 36 | 75 | 42 0,5 2500
5 M30 46 | 90 | 53 1 4100
6 M36 55 | 110 | 61 17 6500
7 M42 65 | 120 | 75 2,5 8500
8 M48 75 | 125 | 87 3,5 11000
9 M56 85 | 150 | 98 6 15000
10 M64 95 | 170 | 110 8,5 20000

APLICACION: Para unién y empalme de varillas de cuelgue. Se usa en colgantes
rigidos largos que no exigen regulacion y en colgantes con muelle cuya cota
de montaje lo hace necesario (si la cota de montaje lo hace necesario).

FABRICACION: El sentido de la rosca es a derechas en los extremos.
Pueden fabricarse bajo pedido en roscas o pasos especiales.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Métrica.

MATERIAL: Acero Carbono. Puede fabricarse en otras calidades bajo pedido.

REV. | ©
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TENSOR FORJADO

SECCION A

FIG.: 2331 -

FRN | Rosca dcha.
\
| N
f
|
Ll B B/2
_ 1
& .
i ¢  Rosca izqda.
\
o | VARILLA | B | L | pESO |GARGANAX '
ASOCIADA| (mm) | (mm) (Kg) (Kg) ’ APLICACION: Para unién de varillas de cuelgue
9 y regulacion de la longitud del montaje. Se
1 M12 110 | 150 05 575 usa en colgantes rigidos largos que exigen
2 M16 ’ 1200 regulacion. Nunca deben ensamblarse dos
tensores en un mismo colgante rigido, ni un
3 M20 110 | 170 15 1800 tensor en un colgante de muelle, ya que
4 M24 2500 éste incorpora uno (usar manguito).
5 M30 4100
150 230 3,5
6 M36 6500
7 M42 8500 FABRICACION: El sentido de la rosca es a
150 | 250 7 A
8 M48 11000 derechas en un extremo y a izquierdas
en el otro. Pueden fabricarse bajo pedido
9 MS6 150 | 280 11 15000 en roscas o pasos especiales.
10 Mé4 20000
11 M72 26000
12 M80 30000 .
165 | 360 30 FORMA DE PEDIDO:
13 M90 35000 - Nombre.
14 | M100 45000 - Figura.
- Métrica.
MATERIAL: Acero Carbono. Excepcionalmente, puede fabricarse en otras calidades bajo
pedido (sujeto a cantidades minimas de lote).
NOTA: El tensor forjado puede utilizarse con una carga de trabajo hasta un 75% mayor de la
aqui indicada, sin tener en cuenta la influencia de la varilla u otros elementos de cuelgue.
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HORQUILLA FORJADA FIG.: 2332

28

e i

L
@D
W | VARLLA | B | L | s | oD | pESO |CARGAMIX
ASOCIADA| (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (Kg) (Kg) '
1 M12 12 575
93 | 113 | 15 0.8
2 | w16 15 1200
3 | M2 20 1800
120 | 146 | 22 16
4 | M24 25 2500
5 | M3 |125 | 161 | 28 | 30 | 35 4100
6 | M6 | 150 | 195 | 31 | 35 5 6500
7 | ma2 40 8500
175 | 230 | 48 12
8 | M48 45 11000
9 | Ms6 50 15000
10 | Me4 | 200|275 | 60 [ 55 | 18 20000
1| w72 65 26000
12 | M8o 70 30000
13 | Moo | 250 | 350 | 70 | 80 | 45 35000
14 | M100 90 45000

APLICACION: Conexion entre varilla y orejeta.

FABRICACION: El sentido de la rosca puede ser a derechas o a izquierdas.
Pueden fabricarse bajo pedido con pasos especiales.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Métrica.
- Sentido de rosca.

MATERIAL: Acero Carbono. Excepcionalmente, puede fabricarse en otras calidades
bajo pedido (sujeto a cantidades minimas de lote).

NOTA: La horquilla forjada puede utilizarse con una carga de trabajo hasta un 50% mayor de
la aqui indicada, sin tener en cuenta la influencia de la varilla u otros elementos de cuelgue.
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CANCAMO FORJADO

FIG.: 2333

SECCION A
29

F B G
T N~
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\ \ L |
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B
o
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/ I
o | VARILA | B | © | @0 | F | 6 | L | PESO |SARGANIX
ASOCIADA| (mm) [ (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) [ (Kg) (Kg) '
1 M12 575
31 12 38 27 38 48 0,3
2 M16 1200
3 M20 1800
41 20 50 45 50 66 1
4 M24 2500
5 M30 4100
54 25 62 55 62 85 2
6 M36 6500
7 M42 8500
95 32 80 75 80 140 5
8 M48 11000
9 M56 15000
108 38 100 95 100 165 8
10 M64 20000
APLICACION: Conexion entre varilla y abrazadera o a ataque a viga.
FABRICACION: El sentido de la rosca puede ser a derechas o a izquierdas.
Pueden fabricarse bajo pedido con pasos especiales.
FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Métrica.
- Sentido de rosca.
MATERIAL: Acero Carbono. Excepcionalmente, puede fabricarse en otras
calidades bajo pedido (sujeto a cantidades minimas de lote).
1 15/09/11 REVISION GENERAL DDG | EAR
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PERNOS DE ANCLAJE FIG.: 2340

SECCION A
30

R1

TUERCA Y § TUERCA Y
(I']] _.~"ARANDELA : R1| ([, 1] .~ ARANDELA

' . [ Y

@D @D

TIPO | L TIPO I

TUERCA Y |
ARANDELA ([ 1] |R1

TIPO Il ] @D

P

| R

A
b N

APLICACION: Anclajes de placas a hormigon (pared, suelo o techo).

FABRICACION: Pueden fabricarse en cualquier dimension y tipo de rosca
segun cotas de los dibujos.

Cualquier otra variante o tipo de perno de anclaje puede ser

fabricado bajo pedido.

FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Tipo.
- Cotas segun dibujo.
- Calidad del material.

MATERIAL: Acero Carbono. Puede fabricarse en otras calidades bajo pedido.

15/09/11

21/09/81

REV. | ©

FECHA

REVISION GENERAL DDG | EAR
INFORMACION JRS | EAR [ p I a sa

EDITADO PARA : DIBUJ.| REV. pipe hanger solutions




TRAPECIO

FIG.: 2350

SECCION A

OPC. 1 31
NV A N
\ Varilla roscada
Fig. 2321 6 2322
Ataque a viga
Fig. 2100 6 2101 \
R | 1]
E
B A B HEB
CARGA MAXIMA RECOMENDADA (Kg)
E . VARILLA
o nAN
N (mm) EN FUNCION DE "A ASOCIADA B
300 | 500 | 750 | 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000
1 100 | 3500 | 3150 | 2300 | 1725 | 1450 | 1200 - - M12 / M16 40
2 120 - 4500 | 3000 | 2450 | 2150 | 1850 | 1550 - M20 / M24 50
3 140 - - 3500 | 3050 | 2400 | 2000 | 1650 - M30 / M36 60
4 160 - - 4525 | 3900 | 3100 | 2650 | 2200 | 1850 M42 / M48 80
5 200 - - - 7500 | 6600 | 5250 | 4500 | 4000 M56 100
6 240 - - - |11750(10200| 8750 | 7200 | 6550
7 300 - - - 121500(19500]16900(1525014500
APLICACION: Para colgantes dobles. Generalmente se emplean cuando no es posible colgar
por encima de la tuberia, bien por falta de espacio o por interferencia.
FABRICACION: El tamafio del ataque a viga dependera de la carga de trabajo y/o del tamafio
del muelle, en el caso de que ese sea el elemento superior.
MONTAJE: Conexién a varilla mediante cancamo forjado.
FORMA DE PEDIDO:
- Nombre.
- Figura.
- Tamafio.
- Cota "A".
- Varilla de cuelgue.
MATERIAL: Acero Carbono.
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TRAPECIO

FIG.: 2350 [SECCION A

OPC. 2 32
N N N
\ Varilla roscada
Fig. 2321 6 2322
Rigidizador.
E
Placa de apoyo ; 7
Fig. 2110 (s/varilla)
B A B
E CARGA MAXIMA RECOMENDADA (Kg) PESO INCREMENTO DE
N° EN FUNCION DE "A" "A"=1000mm| PESO POR CADA
(mm) K "A"+100mm (K
300 | 500 | 750 | 1000 [ 1250 | 1500 | 1750 | 2000 (Kg) mm (Kg)
1 80 | 2750 (1950 [ 1375 | 950 | 875 - - - 20 1,8
2 100 | 3750|3150 | 2150 | 1600 | 1350 | 1100 - - 245 2,2
3 120 - 4250 | 2650 | 2275 | 2000 | 1750 - - 31 27
4 160 - - 3950 | 3400 [ 2650 | 2250 | 1900 | 1600 45 3,8
5 200 - - - 5950 [ 5150 [ 4100 | 3500 | 3150 62 51
6 240 - - - [10500| 9200 | 7850 | 6600 | 5900 84 6,7
7 300 - - - |16500(15250]12800(11500]10900 120 9,3
APLICACION: Para colgantes dobles. Generalmente se emplean cuando no es posible colgar
por encima de la tuberia, bien por falta de espacio o por interferencia.
Puede utilizarse también como viga intermedia en colgantes.
. ) VARILLA
MONTAJE: Conexién con varilla, placa de apoyo y tuercas. ASOCIADA B
La separacion entre las dos UPN lo determinara el diametro de la varilla.
M12 / M16 40
FORMA DE PEDIDO: M20 / M24 50
- Nombre.
- Tamano. M42 / M48 80
- Cota "A".
- Varilla de cuelgue. M56 100
MATERIAL: Acero Carbono.
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